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Visual PLC

Es un software de ediciéon de diagramas de escalera para controladores ldgicos
programables (PLC) lanzado por Delixi (Hangzhou) Inverter Co., Ltd. Este software
puede ayudarlo a editar de forma rapida y precisa un proyecto de diagrama de
escalera de PLC. En el diagrama de escalera, admite la escritura del programa
principal, la subrutina y el bloque de funciones del lenguaje C. Cada programa
contiene varias redes y cada bloque de funciones también contiene varias
funciones. Los usuarios pueden agregar redes y funciones ellos mismos segun sea
necesario.

admite tres modos de edicion: modo de escritura, modo de edicién de comentarios
y modo de supervision. Entre ellos, el modo de escritura admite operaciones
normales como edicién, modificacion y conversion de diagramas de contactos; el
modo de edicion de comentarios admite la modificacion de las anotaciones de los
componentes, y se debe tener en cuenta que, en este momento, solo se pueden
editar las anotaciones del diagrama de contactos. modificado, y los componentes
del diagrama de escalera no se pueden insertar o modificar; monitorear EI modo
admite monitorear el valor de los componentes del diagrama de escalera en el PLC.
Ademas de admitir el monitoreo del diagrama de escalera, también admite el
monitoreo de inicio de sesidon del dispositivo, que puede monitorear los valores de
los dispositivos en lotes. Al ejecutar el modo de monitoreo, puede elegir el puerto
serie o el puerto USB para monitorear.

Visual PLC admite la carga y descarga de puertos USB y seriales. Antes de cargar
y descargar y realizar el monitoreo, puede hacer clic en el boton de prueba de
comunicacion para verificar si el PLC esta conectado a la computadora. Cuando se
comunica a través del puerto serie, admite la funcion de deteccion automatica de la
velocidad en baudios.
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Requisitos minimos del sistema para Visual PLC

1. El entorno operativo compatible con Visual PLC:
Este software es compatible con los sistemas operativos WinXP, Win7, Win8
y Win10, y computadoras con .NET Framework 4.0 o superior y DirectX 9.0
o superior instalado.

2. Notas sobre la instalacion y operacion de Visual PLC:

Se debe prestar especial atencion al hecho de que la computadora en la que
se instala este software debe contener .NET Framework 4.0 o superior; de lo
contrario, el software se negara a instalarse (si se desinstala .NET
Framework 4.0 después de la instalacion, este software no funcionara
correctamente). Por lo tanto, .NET Framework 4.0 se lanzara junto con el
paquete de instalacién (bajo el directorio DotNetFX40). Durante el proceso
de instalacion, si se detecta que su computadora no tiene .NET Framework
4.0 o superior, automaticamente lo instalara por Ud. Espere pacientemente a
que finalice el proceso de instalacion antes de continuar ejecutando el
programa de instalacion de este software. Si el software lanzado con el
paquete de instalacion debe prepararse. Si falta o no esta en el mismo
directorio que el software de instalacion, no se puede instalar sin problemas.
También puede visitar el sitio web oficial de Microsoft, buscar .NET
Framework 4.0 y descargar el paquete de instalacion correspondiente para
la instalacion.

Para el sistema XP, la instalacion puede fallar debido a la falta del programa
de procesamiento de imagenes wic_x86_chs.exe necesario para la
instalacion de .NET Framework 4.0, por lo que también lo liberamos junto con
el programa de instalacion. detectara automaticamente si es necesario
instalar el programa.
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Visual PLC es un software de aplicacion de 32 bits disefiados para sistemas
Microsoft Windows estandar. Antes de instalar el software, confirme si el software y
el hardware de la computadora cumplen con los requisitos minimos para la
instalacion

Utilice el link https://www.eghca.com/copia-de-desarrollo-de-programacion para
descargar Visual PLC. (Ver figura 1) Los pasos de instalacion especificos son los
siguientes:
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FIGURA 1

Una vez descargado el programa se descarga un archivo RAR, utilice el programa
de su eleccion para descomprimir el archivo, una vez descomprimido tendra 3
archivos (Ver figura 2)

1. Ejecute el programa del paquete de instalacién VPLC Setup

DothMetFx40 driver

FIGURA 2
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2. Haga clic en "Siguiente" en el cuadro de didlogo emergente "Bienvenido" (Ver
figura 3)

o Setup - Visual PLC . *

Welcome to the Visual PLC Setup
Wizard
This will install Visual PLC version 2.3.17 on your computer,

It is recommended that you dose all other applications before
continuing,

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

FIGURA 3

3. En el cuadro de dialogo emergente "Seleccionar ubicacién de destino", puede
elegir el directorio de instalacion del programa. Antes de la instalacion,
asegurese de que el disco tenga suficiente espacio libre, de lo contrario, la
instalacion fallara. La ruta predeterminada del programa es "C:\Program
Files\Visual PLC", los usuarios pueden elegir instalar segun su situacion real,
(Ver figura 4), y luego hacer clic en Siguiente:

mor Setup - Visual PLC —

Select Destination Location
Where should Visual PLC be installed?

Setup will install Visual PLC into the following folder,

To continue, dick Next. If you would like to select a different folder, dick Browse,

Browse...

At least 184.9 MB of free disk space is required.

FIGURA 4
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4. Haga clic en "Siguiente" en el cuadro de didlogo emergente "Seleccionar
menu Inicio", (Ver figura 5)

CONTROL AND AUTOMATION

wr Setup - Visual PLC —

Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortcuts?

o
Setup will create the program's shortcuts in the following Start Menu folder,
[ =]

To continue, dick Next. If you would fike to select a different folder, dick Browse.

Visual PLC! | Browse... |

[]Dor't create a Start Menu folder

angzhou DELTET Electrics Corporabion LEd

<o o

FIGURA 5

5. Luego seleccionar “Siguiente” en el cuadro de dialogo emergente. (Ver figura
6)

mor Setup - Visual PLC —

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing Visual PLC,
then dlick Next.

Additional shortouts:
Create a desktop shortout
Drrivers:

Install USE driver{M)

Hangzhou DELTAI Electtics Corporation Led

T e

FIGURA 6
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6. En este punto aparecera un cuadro de dialogo emergente que le pedira que
elija instalar. Después de confirmar que la seleccion es correcta, haga clic en
el boton “instalar” (Ver figura 7)

mor Setup - Visual PLC b

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing Visual PLC on your computer.

Click Install to continue with the installation, or dick Back if you want to review or
change any settings.

Destination location:
C:Program Files {x86)\Visual PLC

Start Menu folder:
Visual PLC

Additional tasks:
Additional shortouts:
Create a desktop shortcut
Drivers:
Install USB driver(M)

Hangzhou DELIEI Electrics Corporation Lid.

< Ba_d( Cancel
FIGURA 7

7. En este punto, aparecera la interfaz de instalacion, (Ver figura 8)

mo Setup - Visual PLC —

Installing
Please wait while Setup installs Visual PLC on your computer.,

Extracting files...
C:\Program Files (x85)\Visual PLC\Compiler\tcclindudevalues.h

Hamgzhau DELLXI Electrics Corporation Led.,

Cancel

FIGURA 8
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8. El programa de instalacion esta instalando Visual PLC en el directorio
especificado. Espere hasta que se complete la instalacion del programa. En
este momento, parecera el cuadro de dialogo de finalizacién. (Ver figura 9)

Asistente para la instalacién de controladores de dispositivos

Finalizacion del Asistente para la
instalacion de controladores de
“3J dispositivos

Los controladores se instalaron comectamente en este equipo.

Puede conectar ahora el dispositive a este equipo. Si el dispositive
tiene instrucciones, léalas primero.

Nombre cel controlador | Estado.
“ Industrial Automation {ib... Listo para su uso

Hirds Cancelar

FIGURA 9

9. Haga clic en el botén “Finalizar”, hasta ahora Visual PLC se ha instalado
correctamente en su computadora (Ver figura 10)

o Setup - Visual PLC

Completing the Visual PLC Setup
Wizard

Setup has finished installing Visual PLC on your computer. The
application may be launched by selecting the installed
shortcuts,

Click Finish to exit Setup.

Launch Visual PLC

FIGURA 10
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Una vez completada la instalacion de Visual PLC.exe, se colocara un acceso directo
en el escritorio. Al mismo tiempo, el programa Visual PLC correspondiente también
se agrega al menu de inicio de Windows

Desinstalacion del programa

1. Si desea desinstalar Visual PLC, puede hacer clic en la opcién de Inicio->
Programas->Desinstalar Visual PLC en Visual PLC (ver figura 11)

E Visual PLC version 2.3.17 188 ME
15/05/2023

2347
Maodificar Desinstalar

FIGURA 11

2. En este punto, aparecera un cuadro de dialogo para confirmar si desea
desinstalar

3. Si hace clic en “Aceptar”, aparecera el cuadro de dialogo de progreso de la
desinstalacion

4. Ahora el software se eliminara de la computadora local
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Entorno de programacion

La interfaz principal del software de programacion incluye: menu, barra de
herramientas, gestion de proyecto, area de trabajo, barra de estado y etc. (Ver figura
12)

wEBOERTONRERT 6E%
L XXX

oo cangea =) oo o Pt pe

FIGURA 12
Area de trabajo

El area de trabajo del usuario se utiliza para el programa de control. En el area de
trabajo, el usuario puede editar el programa actual o configurar la informacion del
Hardware del PLC

Explorador del proyecto Project Explorer - QX

. p . 4 Project - I ject
Tiene una estructura de forma arbol (Ver figura 13) ? e

para mostrar el proyecto total, el contenido de este 4 @ MainRoutine

es: Nombre del proyecto, bloque de programa [ nE T

principal, subprograma, programa de interrupcion, i :”bﬁr;“":*
. .z . . . UnCERDO
configuracion del PLC, todo tipo de instrucciones, AR
etc. M SFC Editor
EE Soft Element List

El administrador de proyectos admite que el usuario # Soft Element Initialize
administre a conveniencia el proyecto b %2 System Register

d = |nstruction

FIGURA 13
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Barra de menu

La barra de menu del software de edicion Visual PLC proporciona a los usuarios
opciones de menu enriquecidas (Ver figura 14)

rme Visual PLC
File{fF) Edit(E} View(V) Project{P) Tool(T) Pulse(Y) Language(l) Help(H)

FIGURA 14
Archivo (F) (Ver figura 15)

e Nuevo proyecto: se utiliza para crear == New project - Visual PLC
un nuevo archivo de proyecto Visual Edit(f] View(V) Project(P)

PL :
('? _ |1 New Project{MN) Ctrl+MN
e Abrir proyecto: abre un archivo de 2
Open Project(O) Ctrl+0O L

proyecto de Visual PLC existente

e Guardar proyecto: guarda el archivo B Save Project(s) Ctrl+5
de proyecto de Visual PLC que se
esta editando

e Guardar como: elija la ruta para = Print
guardar el archivo del proyecto 2] Print Preview Ctrl+F2

e Imprimir: Imprime el archivo Page setting

e Vista previa de Impresion: se utiliza
para visualizar el archivo antes de
imprimir Close Project(C) Ctrl+Q.E

o Conflg.uramon d.e 1a pagina: .Slrve
para ajustar el disefio de la pagina

e Proyectos recientes: vea la lista de o
archivos de proyecto usados
recientemente, seleccione uno para
abrir

e Cerrar proyecto actual: cierra el archivo de proyecto de Visual PLC que se

esta editando actualmente
e Salir: Salir del software de edicion Visual PLC

Save As

Ctrl+P

Recent Project(F)

FIGURA 15
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Editar (E) (Ver figura 16)

e Deshacer: Deshaga los pasos de la w project - Visual PLC
operacion en este momento; tenga en Edit(E) View(V] Project(P)
cuenta que después de realizar las

siguientes operaciones, la operacion de 6 Undo(V) Ctri+Z
deshacer no sera posible. Redo(R) Ctri+Y
1. Verifique el diagrama de @ . Cut(T) Ctrl+X
e§caler§: la compllalmon, la B Copy(C) ChrlaC
simulacion y el monitoreo se o o
verificaran una vez Paste(F) ATV

, Delete(D Del

2. Cambie el modelo de PLC. o< Dele) 2
Select All{A Ctrl+A

3. Guarde y salga y abra de nuevo. o Sele A
Search{F) Ctrl+F
& Replace(R) Ctrl+H
e Rehacer: Rehace los pasos de la
FIGURA 16

operacion que se acaban de deshacer

e Cortar: realiza una operacién de corte en
el objetivo seleccionado

e Copiar: realizar una operacion de copia en el objetivo seleccionado

e Pegar: pegue el contenido del portapapeles en la posicidon especificada del
cursor

e Seleccionar todo: seleccione todo el diagrama o texto de escalera actual.

e Buscar: busque instrucciones o dispositivos en el diagrama de escalera y
palabras clave en el texto.

e Reemplazo: Reemplace la instruccién o el dispositivo en el diagrama de
escalera y la palabra clave en el texto.
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Ver (V) (Ver figura 17)

° Ampliar: aumenta el tamano del View(V] Project{P) Tool(T) PulselY) Language

diagrama de escalera actual. @_ Zoom In(l) Ctrl+WheelUp

° Alejar: reduce el tamano del Q,_ Zoom Out{O) Ctri+WheelDown
diagrama de escalera actual. Comment Mode(C) Ctrl+EC

e Modo de comentario: muestra la g project Explorer(p) Ctrl+F1.0
informacion de comentario del & soft Element ListE) Ctrl+F2,0
dispositivo. # Soft Element Initialize(l) Ctrl+F3,0

e Explorador de proyectos: una § Emor ListR) Ctrl+F5,0
ventana para ver y administrar &1 Monitor List(M) Ctrl+F4,0
varias partes del proyecto actual @ Breakpoint List(B) Ctrl+F8,0

e Administrador de dispositivos: una &1 Element Breakpaint(F) Ctrl+F9,0
ventana para ver o editar la ® Project compare(A) Ctrl+F10,0
informacion del dispositivo B Value Tendency(Q) Ctrl+F11,0

e Inicializacion de componentes i String Monitor Cirl+F12,0

blandos: establezca el valor #l FProgram Arguments
preestablecido de cada componente blando antes de que se ejecute el PLC.

e Lista de errores: muestra todos
los errores y advertencias FIGURA 17
detectados después de
comprobar el diagrama de escalera y el bloque de funciones.

e Lista de vigilancia: use este cuadro de dialogo para monitorear la variable del
dispositivo y modificar el valor del dispositivo. Tenga en cuenta que el
monitoreo de la variable del dispositivo solo se permite cuando se cambia al
modo de monitoreo de diagrama de contactos.

e Lista de puntos de interrupcién: solo se usa en el modo de emulacién.
Establezca un punto de interrupcion en la instruccién del diagrama de
escalera o en la declaracion del bloque de funciones, y el programa de
simulacién se detendra automaticamente cuando se ejecute en esta posicion,
para que pueda verificar la situacion de ejecucion en tiempo real.

e Punto de interrupcién del dispositivo: solo se usa en el modo de simulacion.
Establezca la expresion condicional para el dispositivo, cuando se cumpla la
condicion, el programa de simulacion se detendra automaticamente y
marcara la posicion de ejecucion actual.
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e Agregar subrutina: Después de hacer Froject(P) Tool(T)  Pulse(Y) Language(l)

clic en este botén, se creard una -z Add SubRoutine(R) Ctrl+W.R
nueva subrutina en la carpeta s Add FuncBlock(F) Ctrl+W,F
"Explorador de proyectos" --> -z Add Modbus Table(M) Ctel+W M
Proyec_to - Programa -> W% PLC parameter setting(P} Ctrl+F7.0
"Subrutina”, con el nombre

. " FIGURA 18
predeterminado Se Illama "Nuevo

Subrutina”, y si hay un nombre
duplicado, el nombre del codigo se agregara después. El nombre de la
subrutina afadida se puede modificar en el modo de edicién.

e Agregar bloque de funciones: cree un nuevo bloque de funciones en el
explorador de proyectos.

e Agregar formulario MODBUS: muestra la interfaz de edicion MODBUS en la
interfaz principal actual y abre un cuadro de dialogo para crear un formulario
MODBUS.

e Propiedades: aparecera un cuadro de dialogo de configuracion de PLC, en
el que puede configurar el modelo del dispositivo, los parametros de
comunicacion, la contrasefia de comunicacion, la cantidad analdgica, los
parametros de filtro, la retencion de apagado y los modulos de expansion.

Pulso (Y) (Ver figura 19)

e Plano de impulso: aparece un

cuadro de dialogo para configurar Eilisef V|- Eanoapedy B iels(H)

el sistema de plano para operar. Pulse Platform(P) Ctrl+P,O
e Importacion de graficos: abre un DXF Import(l) Cirl+P |

cuadro de dialogo para administrar

graficos HMI. Se pueden FIGURA 19

realizar operaciones de

importacion, configuracion de parametros y otras.

EGH CONTROL AND AUTOMATION

Whatsapp: +52 5635699074 14

Web: https:/Mmww.eghca.com/
Correo: eric.gaspar@eghca.com




EGH CA

CONTROL AND AUTOMATION

DELIXI

Idioma (L) (Ver figura 20)

Language(l) Help(H)
e Chino: cambia el idioma actuala . 4 Chinese(C) Cirl4L.C
chino simplificado. ' '
e Inglés: cambie el idioma actual a En English(E) Ctrl+LE
inglés.
FIGURA 20
Ayuda (H) (Ver figura 21)
e Ayuda: Haga clic en este boton para Help(H)
ver el documento de ayuda. .
e Acerca de: haga clic en este boton View HE'P{"'-I"]' F1
para ver el numero de version y la
propiedad intelectual del software. About{A)
FIGURA 21
Herramienta (T) (Ver figura 22)
e Cargar: aparecera el cuadro de ToolM Pulse(v) Language(l] Help(H)

diadlogo de lectura del PLC, en el L Uploadlu) Ctrl+U
que se puede realizar la -+ Dewnloaddl CareD
.y S Simulate(S) Shift+Fi2
operacion de carga de datos ,
. t de| PLC D Maonitor{h) Fi2
INternos ) [/ Return Te Edit Mode(E) Ctrl+T.E
e Descargar: aparece el cuadro de 3, compil i
didlogo de descarga de PLC y el 1 program checkic) v
diagrama de escalera editado se BarCode/FPGA/Expanistion download(l) ~ CH+TI
puede descargar al PLC en el File conversion(F} Ctel+TH
cuadro de d|élogo Generate downlaed file{U) Ctrl+T.U
e Simulacién: Después de hacer PRheetpl) Alt+Shift+5
clic en este boton, ingresara al Skl PLE fo RENG) el
do de simulacion, en el cual se Switch PLE to STOPE) culers
modo ’ Get PLC Version(V) Ctel+TV

simulara la operacion del
programa de ingenieria. Cabe
sefalar que la simulacion no es
compatible con el pulso, la
comunicacion y el conteo de alta
velocidad.

Get PLC Hardfault(F)

System setting(A)

FIGURA 22

Ctrl+TF

Ctrl+F5,0

EGH CONTROL AND AUTOMATION
Whatsapp: +52 5635699074 15

Web: https:/Mmww.eghca.com/
Correo: eric.gaspar@eghca.com




DELIXI EGH CA

CONTROL AND AUTOMATION

e Monitor: después de hacer clic en este boton, ingresara al modo de monitor,
en este momento, la variable del dispositivo se puede monitorear y el valor
del dispositivo se puede modificar.

e \olver a editar: se utiliza en el modo de simulacién y el modo de monitor,
haga clic para volver al modo de edicion.

e Compilacion: Comprueba la legalidad de todo el proyecto para asegurar la
correccion de cada parte. Los mensajes de error encontrados durante la
compilacién se informaran en la lista de errores.

¢ Inspeccidn del programa: inspeccione el diagrama de escalera y el bloque de
funciones para garantizar su correccion.

e Conversion de archivos: convierta los archivos de proyecto de la primera
generacion de Visual PLC Developer a los archivos de proyecto de la
segunda generacion de Visual PLC.

e Deteccion de modulos de expansion: detecta el numero y la informacion de
los médulos de expansion conectados al PLC.

e Restablecimiento de fabrica del PLC: borre los programas y datos de
ingenieria en el PLC y restaure el PLC al estado que acaba de salir de fabrica.

e Opciodn: en este cuadro de dialogo, configure la interfaz de programacion y el
estilo del diagrama de escalera en consecuencia, de modo que el uso del
software esté mas en linea con los habitos de programacion del usuario.

Barra de herramientas estandar

La barra estandar como se muestra en la figura 22, contiene botones para algunas
operaciones basicas de los proyectos de ingenieria PLC. (Ver figura 23)

Gal cor it sFeall vl BEERISNS2ERT GE%

FIGURA 23

(™ Nuevo proyecto: se utiliza para crear un nuevo archivo de proyecto
“ Visual PLC

Abrir proyecto: abre un archivo de proyecto de Visual PLC existente
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Guardar proyecto: guarda el archivo de proyecto de Visual PLC que
se esta editando

Deshacer: Deshacer los pasos de la operacién en este momento

Rehacer: restaurar los pasos de la operacion que se acaban de
deshacer

Cortar: realiza una operacion de corte en el objetivo seleccionado

Copiar: realiza una operacion de copia en el objetivo seleccionado

Pegar: pegue el contenido del portapapeles en la posicion
especificada del cursor

' Compilar: compruebe si el proyecto actual es legal, incluido el
L] diagrama de escalera y el bloque de funciones.

,.., Cargar: aparecera el cuadro de dialogo de lectura del PLC, en el que
= se puede realizar la operacion de carga de datos internos del PLC.

= Descargar: aparece el cuadro de dialogo de descarga de PLC y el
¥ diagrama de escalera editado se puede descargar al PLC en el
cuadro de dialogo.

- Simulacién: Después de hacer clic en este botdn, ingresara al modo
:!E{t de simulacién, en el cual se simulara la operacion del programa de
: ingenieria.
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Monitor: después de hacer clic en este botdn, ingresara al modo de
monitor, en este momento, la variable del dispositivo se puede
monitorear y el valor del dispositivo se puede modificar.

Ampliar: amplia la visualizacién de la interfaz actual.

Alejar: Alejar la interfaz actual.

Modo de visualizacion del diagrama de escalera: cuando se
selecciona este botdén (oscuro), el diagrama de escalera se mostrara
en la interfaz principal. El modo de escalera no se puede cancelar
cuando el modo de lista no esta seleccionado.

Modo de visualizacién de la lista de comandos: cuando se selecciona
este botdn (oscuro), la lista de comandos se mostrara en la interfaz
principal. Cuando no se selecciona el modo de escalera, el modo de
lista no se puede cancelar. Cuando el diagrama de escalera y la tabla
de instrucciones se muestran al mismo tiempo, el diagrama de
escalera se encuentra arriba de la interfaz principal y la tabla de
instrucciones esta debajo. Puede arrastrar el limite para ajustar la
relacion de altura de los dos.

Modo de edicién de comentarios: cuando se selecciona este boton
(oscuro), los comentarios de cada dispositivo se mostraran debajo de
los componentes del diagrama de escalera y a la derecha de las
instrucciones de la lista de instrucciones.

Explorador de proyectos: administre la estructura de directorios del

proyecto, abra el proyecto y edite la ventana del administrador.

Administrador de dispositivos: una ventana para ver o editar la
informacion del dispositivo.
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preestablecido de cada componente blando antes de que se ejecute

= = Inicializacion de componentes blandos: establezca el valor
el PLC.

Lista de Errores: Ventana donde se reportan los errores después de

- cada chequeo.
G

Lista de vigilancia: una ventana para monitorear los cambios en los
valores del dispositivo.

o]

Lista de puntos de interrupcion: solo se usa en el modo de emulacion.
Después de registrar el punto de interrupcién en la posicidén de
ejecucion del programa, el programa se detendra automaticamente
cuando se ejecute aqui y el control se entregara al usuario.

o]

Punto de interrupcién del dispositivo: solo se usa en el modo de
simulacion. Registre el punto de interrupcion del dispositivo para la
condicion de interrupcién de un determinado dispositivo. Cuando se
cumpla la condicion de interrupcion, se detendra automaticamente y
le dara el control al usuario.

°]

Configuracion COM: establece los parametros de comunicacion.
Puede configurar o detectar automaticamente la tasa de baudios, el
bit de paridad, el bit de parada, el tiempo de espera del puerto serie y
realizar la prueba de comunicacion en el bit inferior.

M

Configuracion SYS: configura el sistema de software. Incluyendo
| i:ll configuraciones de estilo de interfaz y otras configuraciones para
cumplir con los habitos de programacion del usuario.

Configuracion de PLC: aparecera un cuadro de dialogo de

i%. configuracion de PLC, en el que puede configurar el modelo del
dispositivo, los parametros de comunicacion, la contrasefia de
comunicacion, la cantidad analdgica, los parametros de filtro, la
retencion de apagado y los médulos de expansion.
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Barra de herramientas

Esta barra de herramientas (Ver figura 24), contiene componentes basicos y
operaciones que se utilizan a menudo al editar diagramas de contactos. Al hacer
clic en los botones de esta barra de herramientas, puede ingresar rapidamente
simbolos de diagramas de contactos.

I}

sF

1

F2

=

P AR L XX

B X % X YR X

sFS sFEé 8 Fg

FIGURA 24

Contacto normalmente abierto: haga clic en este boton, aparecera un
cuadro de dialogo de entrada de comando de diagrama de escalera,
puede insertar con rapidez un contacto normalmente abierto, la tecla
de método abreviado es (F2)

NO inmediato: inserte rapidamente un contacto NO inmediato, la tecla
de método abreviado es (Shift+F2)

Normalmente cerrado: inserte con rapidez contactos normalmente
cerrados, la tecla de acceso directo es (F3)

NC inmediato: inserte rapidamente un contacto NC inmediato, la tecla
de acceso directo es (Shift+F3)

Pulso de flanco ascendente: inserte rapidamente un contacto de
flanco ascendente, la tecla de método abreviado es (F5)

Pulso de borde descendente: inserte rapidamente un contacto de
borde descendente, la tecla de acceso directo es (F6)

Flanco ascendente del resultado de la operacion: el resultado de la
operacion anterior toma el flanco ascendente y la tecla de método
abreviado es (Shift+F5)

Flanco descendente del resultado de la operaciéon: tome el flanco
descendente del resultado de la operacién anterior, |la tecla de método
abreviado es (Shift+F6)

Invertir el resultado de la operacion: invertir el resultado de la
operacion anterior, la tecla de acceso directo es (F7)
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{ } Bobina de salida: inserte rapidamente la bobina de salida, la tecla de
b4 acceso directo es (F8)

{ Bobina de salida inmediata: inserte rapidamente una bobina de salida

by 4 inmediata, la tecla de acceso directo es (Shift+F8)

Linea horizontal: dibuje una linea de conexion horizontal, la tecla de
E9 método abreviado es (F9)

Linea vertical: dibuje una linea de conexion vertical, la tecla de

Elo método abreviado es (F10)
v Eliminacién de linea horizontal: elimine la linea horizontal en el punto,
<E9 la tecla de método abreviado es (Shift+F9)
Eliminacion de linea vertical: elimine la linea vertical en el punto, la
K WS tecla de método abreviado es (Shift+F10)
R Insertar Linea: Inserta una nueva linea en la posicion actual del
-lﬁ cursor.
x Eliminar fila: elimina todas las filas en el rango de seleccion actual.
c Insertar columna: inserta una nueva columna en la posicion actual del
-|E Cursor.
Eliminar columna: elimine todas las columnas en el rango de
XS seleccion actual.

Insercidn de red: inserte una nueva red en la posicion actual del
Ccursor.

=

Eliminar red: elimina todas las redes asociadas con la seleccion.

X
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La siguiente tabla (Ver tabla 1) enumera algunas teclas de método abreviado de uso
comun, que son convenientes para que los disefadores de ingenieria configuren
rapidamente la pantalla del proyecto

Tabla 1
Boton Funcion
Enter Ingresar: Entrada o modificacion de comandos
Delete Borrar: eliminar componentes seleccionados
e Movimiento del cursor del diagrama de escalera
Ctri+1 | «—— El cursor del diagrama de escalera se mueve y
dibuja lineas
Ctrl+rueda del mouse hacia Ampliacion de la interfaz
arriba
Ctrl+rueda del mouse hacia Encogimiento de la interfaz
abajo
Ctrl+Intro Anadir la linea al final
Ctrl+Supr Eliminar la linea al final
Ctrl+X Cortar
Ctrl+ C Copiar
Ctrl+V Pegar
Ctrl+Z Deshacer
Ctrli+Y Recuperar
Shift+1 | «—— Seleccionar movimiento de rango
Shift+Ctrl+1 | «—— Mueva el cursor en el diagrama de escalera
Shift+Enter Agregar red
Shift+Delete Eliminar red
Shift + botdn izquierdo del Diagrama de escalera de opcidén multiple
raton
Shift+Esc Restaurar seleccién multiple a cursor de seleccion
unica
Ctrl+N Crear un nuevo proyecto
CtrI+O Abrir un proyecto
Ctri+S Guardar proyecto actual
Ctrl+F Buscar
Ctrl+H Reemplazar
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Las siguientes son todas las teclas de acceso directo compatibles con este software:

En términos generales, las tres teclas de método abreviado que comienzan con Ctrl

son funcionales y es facil familiarizarse con ellas. (Ver tabla 2)

Tabla 2
Boton Funcién
Ver menu

Ctrl+T, | Ampliacién del diagrama de escalera
Ctri+T,0 Alejar el diagrama de escalera
Ctri+E, C Modo de comentario
Ctri+F1, 0 Abre el explorador de proyectos
Ctri+F2, 0 Abre el administrador de dispositivos
Ctri+F3, 0 Inicializacion de dispositivo abierto
Ctri+F4, 0 Abrir lista de observacion
Ctri+F5, 0 Abrir lista de errores
Ctri+F8, 0 Abrir lista de puntos de interrupcion

Ctrl+F9, 0

Abrir lista de puntos de interrupcion del dispositivo
Menu de proyecto

CtrI+W, R ARadir subrutina
Ctrl+W, F Anadir bloques de funciones
Ctri+W, M Agregar formulario Modbus

Ctrl+F7, 0

Abre la ventana de propiedades
Menu de herramientas

Ctrl+T, U Abrir ventana de carga

Ctrl+T, D Abrir ventana de descarga

Ctri+E, S Simulacioén de diagrama de descarga
Ctri+E, M Monitor de escalera

Ctrl+T, E Volver al modo monitor

Ctrl+T, N Deteccion de diagrama de escalera
Ctrl+T, F Deteccion de bloques de funciones
Ctrl+F, H Abrir ventana de conversion de archivos
Ctrl+T, C Deteccion de médulo de expansion

Ctrl+ F6, O

Ctrl+P, O

Abrir ventana de opciones
Menu de pulso
Abrir la ventana de configuracion del plano de pulso

Ctrl+P, |

Ctrl+U, C

Abrir ventana de importacion de graficos
Menu de idioma
Cambiar idioma a chino

Ctrl+U, E

Cambiar idioma a Ingles
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Ctrl+F10, O

Menu de ayuda

Abre el documento de ayuda
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Redactor del programa

Ctrl+F1, A Insertar fila hacia adelante
Ctrl+F1, B Insertar fila al revés

Ctrl+F2, A Insertar columna hacia adelante
Ctrl+F2, B Insertar columna al revés
Ctrl+F3, B Insertar delante en la red
CtrI+F3, E Agregar red al final

Conexion del PLC (Ver figura 25)

FIGURA 25 Conexion PNPy NPN
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Configuracion del PLC en el software

Haga clic en el icono de configuracién de PLC en la barra de herramientas, o haga clic en "Proyecto"
-> "Propiedades" en la barra de menu y se abrira la pantalla de configuracion de PLC.

Configuracion del modelo de dispositivo (Ver figura 26)

Aqui seleccione el modelo del dispositivo PLC usted tiene, actualmente dividido en dos series: tipo
basico CDC1 y tipo mini CDC1, el tipo bésico es CDC1-S16R-A, CDC1-S16T-A, CDC1-S32R-A, CDC1-
S32T-A, CDC1-S64R-A, CDC1-S64T-A, CDC1-H64T-A estos siete tipos, el tipo mini tiene CDC1-M16T-
C, CDC1-M16T-C-H, CDC1-

ww PLC parameter Setting =)
Retentive Zone Settings . . Egpargs_ion_Mc_)dHlf | Filter S;_t'_ﬁl_'l-g!_ Ot_h;l |
Device Model Communication Parameters Password Setting
PLL Type Details
| CDC1_S16R_A PLC Type
CDC1_S16T_A X Range 0 - 177
|cpC1_S32R_A i il
CDC1.S32T_ A
CDC1 SB4R_A M Ranga 0 ~ B223
CDC1_S64T_A S hoox B
CDC1_HBAT_A i Benn: et
CDC1_M16T_C Eiong =
CDC1_M16T_C_H D Range 0 ~ 8233
CDC1_M14R . C CV Range 0 ~ 255
CDC1_M16T_NET TV Range 0 ~ 255
CDCT1_M16T_NET_ V2 Al Range e
A0 Range 0~ 3
[ m || cancelg Help(H)

FIGURA 26 Seleccion del modelo del PLC
Aviso:

1. Si el usuario no puede distinguir el modelo real del PLC actualmente conectado, puede elegir uno
de ellos arbitrariamente al crear un nuevo proyecto, porque habra una funcidn de verificacién del
modelo durante la descarga para ayudar a los usuarios a cambiar de modelo automaticamente;

2. Los diferentes modelos pueden tener diferentes funciones, algunos comandos solo se pueden
usar en un determinado modelo
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Configuracion de parametros de comunicacion (Ver figura 27)

‘= PLC parameter Setting @i |
.R-ehentive. zoné Sét{ings Ex.pans.ion.ModuI.e -i:.ilter Setting | Other
Device Model Communication Parameters Password Setting

COMO(232) | COM1{485) | USB

Baud Rate 9500 - Station Number |1 B oz

Data Bit 8 - Timeout |20 E| *10ms (5-255)
Stop Bit 1 i

Check Code MNOME ]

Communication Protocol
® Modbus Slave Station ) Modbus Master Station ) Free Port Communication

Default

[vesm || concel) HelpiH)

FIGURA 27 Parametros de comunicacion

Configuracién de parametros del puerto COM: en esta pagina, los parametros de comunicacion del
PLC se pueden configurar en consecuencia. Los pardmetros de comunicacion predeterminados del
puerto serie del PLC son: tasa de baudios 9600, bit de datos 8, bit de parada 1, cédigo de verificacion
NINGUNO;

Tipo de protocolo de comunicacion de puerto serie: incluida la estacion maestra Modbus, la estacidn
esclava Modbus y la comunicacién de puerto libre, el protocolo predeterminado es la estacion
esclava Modbus;

Numero de estacidn: configure el nimero de estacidon del PLC, y los numeros de estacién de
diferentes puertos COM pueden ser diferentes;

Tiempo de espera: este parametro solo tiene efecto cuando el maestro Modbus se comunica y no
tiene ningun significado practico para la comunicacién entre el esclavo y el puerto libre, indica el
tiempo maximo de espera para que el PLC reciba un paquete de datos del esclavo cada vez que
comunicandose como el maestro El valor predeterminado es 20*10ms;

Numero de retransmisiones: este pardmetro solo es efectivo cuando el maestro Modbus se
comunica, no tiene ningun significado practico para la comunicacion entre el esclavo y el puerto
libre, significa el niUmero de retransmisiones que se realizaran nuevamente después de recibir datos
del esclavo. el valor predeterminado es 3.
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Bit de bufer: este parametro solo surte efecto durante la comunicacién de puerto libre y no tiene
importancia practica para las estaciones maestra y esclava de Modbus, lo que indica si los datos se
almacenan en bufer en formato de 8 bits o de 16 bits durante la comunicacidn.

Aviso:

1. Si desea utilizar la comunicacién de la estacion maestra MODBUS, debe elegir el protocolo de la
estacion maestra Modbus, crear y editar el formulario de la estacién maestra Modbus y usar el
comando Modbus en el diagrama de escalera;

2. Cuando el protocolo de comunicaciéon del puerto COM se establece en la estacion maestra
MODBUS o la comunicacién de puerto libre, ya no se puede usar para descargar proyectos ni se
puede monitorear. Solo cuando el protocolo de la estaciéon esclava Modbus se selecciona y se
descarga al PLC puede ser descargado y monitoreado Funcion;

3. Ademas de descargar y actualizar la informacién del puerto serie a través de la informacion de
configuracion, la configuracion de la tasa de baudios del puerto serie, el bit de datos, el bit de parada,
el cédigo de verificacidn, el nimero de estacidn, etc. también se pueden configurar a través de los
registros especiales D8066~D8075, M8184;

Configuracion de contrasefia (Ver figura 28)

== "PLC parameter setting &)
[ Retentive Zone Settings [ Expansion Module Filter Setting | Other B
Device Model Communication Parameters | Password Setting

[ Upload Encryption
Password: Ensurance:

[NOTION:Cnce upload password be forgot, you cannot upload from PLC!)

[] Download Encryption

Password: Ensurance:

{NOTION:Cnce download password be forgot, you cannot download into PLCY

[] Menitor Encryption
Password: Ensurance:

(NOTION:Once monitor password be forget, you cannot monitor the PLC!)

IMEE ooy

[ v || Gnelo Help(H}

FIGURA 28 Configuracion de la contrasefia
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Cifrado de carga: configure la contrasefia de carga del programa PLC. Al cargar el programa, se le
pedira que ingrese la contrasefia. Si olvida la contrasefia, el programa no se cargara.

Descargar cifrado: configure la contrasefia de descarga del programa del PLC. Al descargar el
programa, se le pedird que ingrese la contrasefia. Si olvida la contrasefia, el programa dentro del PLC
no se puede actualizar.

Cifrado de monitoreo: configure la contrasefia para el monitoreo del PLC, que se usarad cuando el
diagrama de escalera superior monitoree este modo. Si olvida la contrasefa, no podra monitorear
el programa del PLC

Nota: La contrasefia debe comenzar con una letra o un nimero y tener entre 4 y 12 caracteres.

Configuracion del area de espera (Ver figura 29)

s -]
| = PLC parameter Setting @
_Device Model | ~ Communication Parameters | Password Setting l
Retentive Zone Settings Expansion Module | Filter Setting | Other

7| Power-off Retention Area Setting
Start Address Length

M [res E o B
D 6000 B [1000 B
s w0 o =
v [100 B [o 2
cvazl 220 = (o =
CV3ZH 235 B [o 2

Mot Clear While Download
Drefault

| sy | Cancelig Help(H)

FIGURA 29 Configuracion de drea de espera

El rango maximo del drea de retencidon de apagado se puede establecer como: M7488~M7999,
D5952~D7999, S600~5999, CV100~CV199, CV220~CV234, CV235~CV255.

En esta pdgina, puede configurar la capacidad del drea de espera de apagado. Cuando hace clic en
la configuracién predeterminada, la configuracion actual se borrard y la direccién de inicio del 4rea
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de espera de apagado se establecera en el valor minimo. y la longitud se ajustara al valor que se
muestra en la imagen.

Marque para no borrar los datos remanentes al descargar, y los datos en el drea remanente antes
de la descarga no se borraran al descargar el programa de diagrama de escalera.

La funcidn retentiva de apagado no se ve afectada por la configuracidon [No borrar al descargar], y
siempre se ejecuta de acuerdo con la tabla establecida por el usuario.

Configuracion del médulo de expansion (Ver figura 30)

f:-"“ LC parameter Setting ﬁ I
Device Model _ Communication Parameters Password Setting i
Retentive Zone Settings | Expansion Module | Filter Setting | Other
4! [] Use Expansion Modules H
D1 SEEA - Auto Check
| #1 Not Enabled Module Type  CDC1 SERAX Enabled | Auto Check
#2 Mot Enabled Used Registers  AN00 ~ AIT03
#3 Not Enabled Click "Auto Check™ to get the version and barcode of expansion module.
#4 Not Enabled Input
#5 Not Enabled Channel | AID = Enabled Mode 0-5V -

#6 Not Enabled
#7 Not Enabled
#8 Not Enabled

Sampling average 4 i
Offset | D | | 1000

Digital Quantity Range |0 — | 65535

Yec(Y) l ‘Cancel(C) Help(H)

FIGURA 30 Modulo de expansion
Comprobar el uso de modulos de extension para iniciar la configuracion del médulo de extension

Consulte el manual de instrucciones del mddulo de expansidn para un uso especifico
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- _ s -
== PLC parameter Setting @
| Device Model [ Communication Parameters . Password Setting
Retentive Zone Settings | Expansion Module Filter Setting Other
Filter Setting

Filter mode  Unified mode ~

Filter Time | 64 **mg

FIGURA 31 Configuracidn del filtro, modo unificado

En esta pdagina se pueden realizar configuraciones de filtro, y el rango de configuracién del filtro es
de 0.20 2 51.20m:s.

1. Hay tres modos de configuracién de filtrado: deshabilitado, modo unificado y otros modos
Cuando no esta habilitado, el software de filtrado de la sefial de entrada X no estara habilitado.

Cuando se selecciona el modo unificado, se puede configurar el tiempo de filtro y este parametro
de filtro se aplica a todos los canales de entrada X.

Cuando se selecciona otro, el tiempo de filtro de cada canal de entrada X se puede configurar
individualmente. (Ver figura 32)

2. Para el PLC de la serie CDC1 multi pulso, ademas de la configuracién de filtrado anterior, también
puede elegir habilitar el filtrado de hardware, pero el filtrado de hardware solo se puede configurar
con los primeros 16 canales X;

‘= PLC parameter Setting @i
Device Model I Communication Parameters Password Seﬂ.ing
Retentive Zone Settings . Expansion Module Filter Setting Other

Filter Setting

Filter mode Cther ~

Input Selection | X0 = Filter Time | 5.4 * % ms

FIGURA 32 configuracion de filtrado, modo: otros

El coeficiente de division de frecuencia se basa en el reloj de muestreo de 50 MHz. Ademas, el PLC
realiza internamente 8 muestras consecutivas del reloj de muestreo de la sefal de entrada después
de la divisién de frecuencia para determinar el Unico nivel alto y bajo;

Por ejemplo, cuando el factor de division de frecuencia se selecciona como 2, significa que el reloj
de referencia de 50 MHz se divide primero por dos, y luego la sefial de entrada se muestrea a una
frecuencia de muestreo de 25 MHz. Ademas, el nivel predeterminado interno que debe ser
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muestreado continuamente 8 veces es la Unica manera de determinar que el nivel es valido, si uno
de los 8 niveles de muestreo continuo a 25 MHz es diferente, entonces el nivel se considera un nivel
no valido causado por la interferencia, por lo que este método puede efectivamente suprimir la
interferencia Factores inciertos como el jitter.

Tenga cuidado al usar este filtro de hardware. Si la frecuencia de la sefial de entrada real es alta, no
configure el factor de divisién de frecuencia demasiado grande, de lo contrario, el reloj de muestreo
después de la division de frecuencia no puede muestrear efectivamente la sefial de entrada de alta
frecuencia.

Por ejemplo, cuando se usa la funcidn de conteo de alta velocidad, si la frecuencia de conteo real
maxima puede alcanzar los 500 KHz, el factor de divisién de frecuencia maximo configurable debe
ser <= 50 MHz/ (500 KHz*8*2)=3, es decir, el maximo el factor de divisidn de frecuencia se puede
establecer en 2.

Otras configuraciones

- - 3
jESEiCparancrer Scrting : X |
Device Model | Communication Parameters | Password Setting
Retentive Zone Settings | Expansion Module Filter Setting Cther

RealTime setting

[] Whether to enable real-time clock error detection

RealTime Format | BCD Code

Watchdog setting
Whether to enable watchdog

Watchdog timer setting (200 ™ = ms (200 ~ 32767)

Powe-down detection time (300 @ = ms (50 ~ 3000)

[] Use hardware fault self-restore

[ Yty || canceitey Help(H)

FIGURA 33 Otras configuraciones
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Configuracion del reloj en tiempo real:

1. El formato de lectura y escritura del reloj en tiempo real se puede configurar como cédigo BCD o
sistema decimal

2. Cuando la deteccién de errores del reloj en tiempo real esta habilitada, si el reloj en tiempo real
es anormal, el PLC ingresara al estado ERROR o STOP y el PLC dejara de funcionar. Puede verificar si
D8176 es igual a 9, o verifique la informacidn de la barra de estado a través del monitoreo del
software superior

3. Cuando la deteccién de errores del reloj en tiempo real no esta habilitada, incluso si el reloj en
tiempo real es anormal, no afectard el funcionamiento normal del PLC, y aun puede verificar si el
PLC es anormal a través de D8176 o el monitoreo barra de estado de informacién

Configuracion del perro guardian:

1. El usuario puede elegir si configurar el temporizador de vigilancia, y se puede establecer el valor
del temporizador de vigilancia. Esta funcién generalmente se usa para detectar el problema de los
bucles sin fin causados por el usuario al escribir diagramas de escalera o bloques de funciones

2. Al final de cada ciclo de exploracién de la operacion del PLC, el perro guardian se restablecera
internamente de forma predeterminada y el perro guardidn también se puede restablecer
manualmente usando el comando WDT en el programa de diagrama de escalera

3. Si no hay reinicio después de que el tiempo exceda el valor establecido, el PLC entrara en el estado
ERROR o STOP, y el PLC dejard de funcionar. Puede verificar si D8176 es igual a 10, o verificar la
informacion de la barra de estado a través del monitoreo de software superior

Configuracion del tiempo de espera de apagado:

1. Este parametro se utiliza para establecer el tiempo de filtrado del software para que el PLC juzgue
un fallo de alimentacidn del PLC. Por ejemplo, cuando se establece en el valor predeterminado de
50 ms, significa que cuando la fluctuacién de la red eléctrica es inferior a 50 ms, el Se considerara
que el PLC se encuentra en un estado normal de suministro de energia; si supera los 50 ms, se
considerara que el PLC ingresa al estado de apagado, en este momento el PLC dejara de funcionary
almacenara los datos de retencién de apagado

2. Cuando la interferencia externa es grave y el PLC entra por error en el estado de apagado de
PARADA durante el funcionamiento, el tiempo de deteccién de apagado puede aumentarse
adecuadamente
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3. Cuando el valor aumenta, puede afectar el almacenamiento normal de los datos de fallas de
energia, lo que resulta en que los datos de fallas de energia no se retengan. Por lo tanto, el tiempo
de deteccién de fallas de energia solo esta disponible cuando el voltaje de la fuente de alimentacion
externa es inestable y el PLC puede entrar por error en el modo de falla de energia. Aumente
ligeramente, por favor no modifique el valor del pardmetro sin autorizacidn bajo otras circunstancias

Modulo de expansion

El mddulo de expansidn es la expansidn y extensién de la funcién de la unidad basica del PLC, que
aumenta intuitivamente la cantidad de puntos de entrada y salida y, lo que es mas importante,
aumenta la flexibilidad y la conveniencia del desarrollo del proyecto del usuario.

Los médulos soportados actualmente incluyen:
Serie CDC1-SE basica:

e Modulo digital:

CDC1-SE16DXT-C, CDC1-SE16DXR-C, CDC1-SE16DI-C, CDC1-SE16DT-C, CDC1-SE16DR-C
e Moddulo analdgico:

CDC1-SE6AX-C, CDC1-SE4PT-C

MINI tipo serie CDC1-ME:

e Moddulo digital:
CDC1-ME16DXR, CDC1-ME16DXT, CDC1-ME16DI, CDC1-ME16DT, CDC1-ME12DR

Los médulos de expansion de PLC de las series CDC1-SE y CDC1-ME no solo tienen un potente
procesamiento légico, calculo de datos, procesamiento de alta velocidad y otras funciones, sino que
también tienen entradas y salidas basicas, conversién A/D, D/A y otras funciones. mediante el uso
de mddulos de entrada y salida, médulo analdgico, médulo de control de temperatura, etc., por lo
que el PLC de la serie CDC1-SE y la serie CDC1-ME ha sido ampliamente utilizado en sistemas de
control de procesos como temperatura, flujo, nivel de liquido, y presién.

Diagrama de instalacién del médulo de expansion de la serie CDC1-S:

FIGURA 34 Modulo de expansion conexion
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Serie CDC1-SE basica:

A. Abra el software de programacién, seleccione la configuracidon de pardmetros Project-PLC o haga
clic en el icono, como se muestra en la figura a continuacién.

Language(l)  Help(H)

Qe IwE PEEBRMeS2ERT L%
I,!,::.J;, B X %k 2 U X%

m= PLC parameter Setting ﬁj
RE!‘J‘ent\veZDneSettings | Expansion Module | Filter Setting | Other |||
Bichice Ml LTt P i Easovand Setiiog

PLC Type Details
CDC1_S16R_A PLC Type =
| CDC1_S16T_A ¥ Range 0~ 177
[ cpc1_s32r A | e o e
CDC1.S32T A

M Range 0 ~ 8223
CDC1_S64R_A o s
CDC1_S64T_A =ng= -
CDC1_HBAT A Jikang= Hize b
CDC1_M16T_C Changs Bzt
CDC1_M16T C H D Range 0 - 8233
CDC1_M14R.C CV Range 0~ 255
CDC1_M16T_NET TV Range 0 ~ 255
CDC1_M16T_NET_V2 Al Range 0~ 3

AQ Range 0 -3

| Vest) | | CancellCy Help(H)

FIGURA 35

B. Luego, seleccione "Configuracién del mddulo extendido" para cambiar a la pagina "Configuracion
del médulo extendido"”, como se muestra en la siguiente figura:

Ig—w PLC parameter Setting ﬁ'
| Device Madel I Communication Parameters 7 Vbasswurdr;ieﬁ.ing i
Retentive Zone Settings Expansion Module Filter Setting | Other

E Ij Use Expansion Modules

#1 Not Enabled Module Type  CDC1_SEGAX ¥ Enabled Auto Check

#2 Not Enabled Used Registers  AI100 ~ AI103

#3 Not Enabled Click "Auto Check” to get the version and barcode of expansion module..
#4 Not Enabled Input

#5 Not Enabled Channel | AID =~ Enabled  Mode 0-5V =

#6 Not Enabled
#7 Not Enabled
#8 Not Enabled

Sampling average | 4 ¥
Offset |D 1000

Digital Quantity Range |0 — |B5535

l Yes(Y) I Cancel(C) Help(H)

FIGURA 36
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C. Marque "Usar funcién de extensién" para iniciar la funcién del médulo de extension, como se
muestra en la siguiente figura:

/== PLC paramster setting x|
| Device Model | Communication Parameters | Password Setting
Retentive Zone Se'thngs Expansion Module Filter Setting Qther
- Use Expansion Modules

#1 Not Enabled Module Type | CDC1_SEGAX X [_] Enabled Auto Check

#2 Not Enabled Used Registers AI100 ~ AI103

#3 Not Enabled Click “Auto Check” to get the version and barcode of expansion module...
#4 Not Enabled Input

#5 Not Enabled Channel A0 v [JEnsbled Mode 0-5V

#6 Not Enabled
#7 Not Enabled
#8 Not Enabled

Sampling average 4
Offset |D | 1000

Digital Quantity Range 0 — (65535

[ vesy | | Cancellq) Help(H)

FIGURA 37

Luego seleccione el tipo de mddulo de destino y marque "Habilitar" para activar el médulo. En este
momento, el tipo de mddulo con el nimero de serie correspondiente se mostrara en la lista de tipos
de médulos (CDC1-SE6AX como ejemplo).

Haga clic en el cuadro desplegable en el lado derecho de "Canal" en la parte de entrada para cambiar
de canal. Después de marcar "Habilitar", se puede usar el canal correspondiente. Los diferentes
canales tienen diferentes parametros de canal. Los parametros incluyen principalmente: modo,
promedio tiempos de muestreo, rango de cantidad digital; la parte de salida es la misma que la
entrada. Cabe sefialar que cada mddulo analdgico ocupara 4 registros Al o 4 AO, aunque no se
utilicen. Ademds, el sistema solicita automaticamente la direccion del registro del médulo en la parte
inferior derecha de la pagina de didlogo segun la secuencia del mdédulo y el tipo del mdédulo
correspondiente.
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